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¢Qué es AENOR?

¢{Qué es AENOR?

AENOR es una entidad dedicada al desarrollo de [a Normalizacion
y la Certificacion (N+C) en todos los sectores industriales y de
servicios. Tiene como proposito contribuir a mejorar la calidad y la
competitividad de las empresas, asi como proteger el medio
ambiente.

Fue designada para llevar a cabo estas actividades por la Orden
del Ministerio de Industria y Energia, de 26 de febrero de 1986, de
acuerdo con el Real Decreto 1614/1985 y reconocida como
organismo de normalizacion y para actuar como entidad de
certificacion por el Real Decreto 2200/1995, en desarrollo de la Ley
21/1992, de Industria.

Su presencia en |os foros internacionales, europeos y americanos
garantiza la participacion de nuestro pais en el desarrollo de la
normalizacion y el reconocimiento internacional de la certificacion
de AENOR.
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Presencia internacional: Organismos internacionales

AENOR es miembro de los principales organismos internacionales de Normalizacion y Certificacion.
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AENOR INTERNACIONAL S.A_U.

Estructura

CEIS y AENOR laboratorio
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PAISES EN LOS QUE AENOR HA EMITIDO CERTIFICADOS

MAS DE 57.000 CERTIFICADOS DE SISTEMAS DE GESTION Y DE
o oy G e o | AENOR




Cifras significativas de AENOR

Producto

Sistemas

* Mas de 15.550 Certificados

* Mas de 97.600 productos certificados

28.038 Certificados 1SO 9000
128 Certificados 9S-9000
215 Certificados EAQF-94

72
554

41

5
124
149
616
431
4.600
359

Certificados VDA 6.1
Certificados ISO|TS

R 123 Certificados EN 9100

Accesibilidad

Gestion Avanzada
Tacografos Digitales
UNE-EN I1SO 22000

Otros alimentacion
Sistemas de Gestion I+D+i
Pequeno Comercio

SGSI

Medio Ambiente

7.646 Certificados 1S0 14000
679 Certificados EMAS
AENOR 23 Certificados GFS (1.477.403,425 Ha)
197 Certificados C. de C. de la Madera
77 Certificados de ECODISENO
cesin 2779 Verificacion emisiones GEI
Ambers 237 Memorias de Sostenibilidad
295 Proyectos MDL

Seguridad

1.363 Certificados PRL
E? 1.759 Certificados OHSAS

Datos actualizados a 31 de diciembre de 2012 AE N O R



AENOR. EXPERIENCIA EN EL SECTOR

AMBITO CERTIFICADOS
Gestion de residuos y descontaminacion 213 (ISO 9001)
Residuos 145 (ISO 14001 y EMAS)
Recogida de residuos 89 (ISO 14001 y EMAS)
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ACREDITACIONES AENOR

ACREDITACIONES COMO ORGANISMO DE CERTIFICACION
INTERNACIONAL
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MOTIVACIONES
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DIRECTIVA 2008/98 SOBRE RESIDUQS

Articulo 6

Fin de la condicion de residuo

1. Determinados residuos especificos dejardn de ser residuos,
en el sentido en que se definen en el articulo 3, punto 1,
cuando hayan sido sometidos a una operacion, incluido el reci-
clado, de valorizacion y cumplan los criterios especificos que se
elaboren, con arreglo a las condiciones siguientes:

d) el uso de la sustancia u objeto no generard impactos adver-
sos globales para el medio ambiente o la salud.

a) la sustancia u objeto se usa normalmente para finalidades
especificas;

Los criterios incluiran valores limite para las sustancias conta-
minantes cuando sea necesario y deberdn tener en cuenta todo
posible efecto medioambiental nocivo de la sustancia u objeto.

b) existe un mercado o una demanda para dicha sustancia u
objeto;

¢) la sustancia u objeto satisface los requisitos técnicos para las
finalidades especificas, y cumple la legislacion existente y las
normas aplicables a los productos; y
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TIPOLOGIA DE RESIDUQS

EN LA UNION EUROPEA, HASTA EL MOMENTO, SE HAN DESARROLLADO
REGLAMENTOS PARA:

1. CHATARRA

2. VIDRIO RECUPERADO

3. COBRE
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RESIDUOS DE CHATARRA: HIERRO, ACERO Y ALUMINIO

REGLAMENTO (UE) N° 333/2011 DEL CONSEJO
de 31 de marzo de 2011

por el que se establecen criterios para determinar cuindo determinados tipos de chatarra dejan de
ser residuos con arreglo a la Directiva 2008/98|CE del Parlamento Europeo y del Consejo

Los criterios para determinar cuando la chatarra de hie-
rro, acero y aluminio deja de ser residuo deben garantizar
que la chatarra de esos tipos resultante de una operacion
de recuperacion cumpla los requisitos técnicos de la in-
dustria de la produccion de metales, asi como la legisla-
cion y las normas existentes aplicables a los productos, y
no dé lugar a impactos globales negativos para el medio
ambiente o la salud humana. Informes del Centro Comun
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CHATARRA DE HIERRO, ACERO Y ALUMINIO

ESPECIFICACIONES Para garantizar el cumplimiento de los criterios, conviene
TECNICAS + SISTEMA prever la oferta de informacion sobre la chatarra que ha

DE GESTION dejado de ser residuo y la aplicacion de un sistema de
gestion de la calidad.

Articulo 1
Objeto

El presente Reglamento establece criterios para determinar
cuando la chatarra de hierro, acero y aluminio, incluida la cha-
tarra de aleacion de aluminio, deja de ser residuo.
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CHATARRA DE HIERRO, ACERO Y ALUMINIO

a) «chatarra de hierro y acero» la chatarra compuesta princi-
palmente por hierro y acero;

b) «chatarra de aluminio»: la chatarra compuesta principalmente
por aluminio y aleaciéon de aluminio;

¢) «poseedor: la persona fisica o juridica que posee la chatarra;

d) «productor»: el poseedor que transfiere chatarra a otro posee-
dor por primera vez como chatarra que ha dejado de ser
residuo;

DEFINICIONES:

e) «mportador» la persona fisica o juridica establecida en la

1.- PRODUCTOR Unién que introduce chatarra que ha dejado de ser residuo
en el territorio aduanero de la Union;
2.- PERSONAL CUALIFICADO

f) «personal cualificado»: el personal cualificado por su expe-
riencia o formacion para controlar y evaluar las propiedades
de la chatarra;

; cig o la i .,

«dnspeccion ocular»: la inspeccion de todas las partes de un
envio de chatarra utilizando los sentidos humanos o cual-
quier otro equipo no especializado;

h) «envio»: un lote de chatarra que un productor destina a otro
poseedor y que puede estar contenido en una o varias uni-
dades de transporte, por ejemplo contenedores.

AniNOR



CHATARRA DE HIERRO, ACERO Y ALUMINIO

Articulo 3

Criterios aplicables a la chatarra de hierro y acero

La chatarra de hierro y acero dejara de ser residuo cuando, una
vez transferida del productor a otro poseedor, cumpla todas las
condiciones siguientes:

el residuo utilizado como materia prima en la operacion de
EXIGENCIAS recuperacion cumple los criterios establecidos en la seccion 2

TECNICAS: del anexo [;

ESPECIFICACIONES + el residuo utilizado como materia prima en la operacion de
AUTOCONTROLES recuperacion se ha tratado de conformidad con los criterios
establecidos en la seccion 3 del anexo [;

la chatarra de hierro y acero resultante de la operacion de
recuperacion cumple los criterios establecidos en la seccion 1
del anexo [;

el productor ha satisfecho los criterios establecidos en los

SISTEMA DE GESTION articulos 5 y 6.
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CHATARRA DE HIERRO, ACERO Y ALUMINIO

Articulo 4

Criterios aplicables a la chatarra de aluminio

La chatarra de aluminio, incluida la chatarra de aleacion de
aluminio, dejard de ser residuo cuando, una vez transferida
del productor a otro poseedor, cumpla todas las condiciones
siguientes:

a) el residuo utilizado como materia prima en la operacion de
EXIGENCIAS recuperacion cumple los criterios establecidos en la seccion 2

TECNICAS: del anexo II;

ESPECIFICACIONES +
AUTOCONTROLES - b) el residuo utilizado como materia prima en la operacion de

recuperacion se ha tratado de conformidad con los criterios
establecidos en la seccion 3 del anexo II:

+ ¢) la chatarra de aluminio resultante de la operacion de recu-
L peracion cumple los criterios establecidos en la seccion 1 del
anexo II:

p)
. SISTEMA DE GESTION <« d) el productor ha satisfecho los criterios establecidos en los

articulos 5 y 6.
AENOR



CHATARRA DE HIERRO, ACERO Y ALUMINIO

Articulo 6
Gestion de la calidad - SISTEMA DE ASEGURAR
1. El productor aplicara un sistema de gestién de la calidad : CUMPLIMIENTO EN
apto para demostrar el cumplimiento de los criterios indicados GESTION EL TIEMPO

en los articulos 3 y 4, respectivamente.

2. [l sistema de gestion de la calidad constara de una serie de
procedimientos documentados en relacién con cada uno de los f) registro de los resultados de los controles realizados con
aspectos siguientes: arreglo a las letras a) a d);

a) control de la admision de los residuos utilizados como ma-
teria prima en la operacion de recuperacion como se esta-
blece en la seccion 2 de los anexos I y II;

revision v perfeccionamiento del sistema de oestion de la
¢ y petf to del sistema de gestion de |

calidad;

b) supervision del proceso y las técnicas de tratamiento descri- h) formacion del personal.

tas en la seccion 3.3 de los anexos I y II;
3. Elsistema de gestion de la calidad prescribira asimismo los
o) control de la calidad de la chatarra resultante de la operacion requisitos especificos sobre control establecidos en los anexos I
de recuperacién como se establece en la seccion 1 de los y II respecto a cada criterio.
anexos 1 v II (muestreo y andlisis incluidos);

4. En caso de que alguno de los tratamientos indicados en la
d) efectmdad ,del control de las radiaciones como se establece seccion 3.3 del anexo I o en la seccion 3.3 del anexo I los
en la seccion 1.5 de los anexos I y I, respectivamente;

realice un poseedor anterior, el productor se asegurara de que el

proveedor aplique un sistema de gestion de la calidad que cum-
e) observaciones de los clientes sobre el cumplimiento de los pla los requisitos del presente articulo.

requisitos de calidad de la chatarra;




CHATARRA DE HIERRO y ACERO

1.- ESPECIFICACIONES Y
AUTOCONTROLES ANEO T

Criterios aplicables a la chatarra de hierro y acero

Criterios Requisitos de autocontrol

1. Calidad de ka chatarra resultante de la operacion de recuperacion

1.1. La chatarra se clasificard segiin una especificacion del cliente, una especificacion del sector o una | Personal cualificado se encargard de clasificar cada envio.
norma para su uso directo en la produccidn de sustancias u objetos metdlicos en acerfas o

fundiciones.
1.2. La cantidad total de materiales extrafios (estériles) serd = 2% en peso. Personal cualificado realizard una inspeccién ocular de cada envio.
Materiales extrafios son: Con la debida frecuencia {como minimo cada seis meses), se pesarin muestras representativas de

materiales extrafios tras separacién magnética o manual (segiin convenga) de las particulas v objetos

1) Metales no férreos (con exclusién de los elementos de aleacién presentes en cualquier substrato | 4. (oo o v acero bajo una cuidadosa inspeccién ocular

de metal férreo) v materiales no metdlicos, como tierra, polvo, materiales de aislamiento v
vidrio. Las frecuencias adecuadas de control por muestreo se establecerdn teniendo en cuenta los factores

,I . " . . . .| siguientes:
2) Materiales no metdlicos combustibles como caucho, plisticos, tefidos, madera v otras sustancias

quimicas u orgdnicas. 1) la variabilidad prevista (por ejemplo, sobre la base de resultados histéricos);

3) Plezas de mayores dimensiones (tamafio de ladrillo) que no sean conductores de electricidad, | 2) el riesgo inherente de variabilidad de la calidad de los residuos utilizados como materia prima en la
como neumiticos o tuberias rellenas de cemento, madera u hormigén. operacién de recuperacién y en cualquier transformacién posterior;

4) Desechos procedentes de la fusion de acero y de operaciones de calentade, acondicionamiento | 3) la precisién inherente del método de control; v
de superficies (incluido el desbarbade), trituracién, aserrado, soldadura v oxicortado, come

i X ) ; . . - o 1 i
escorias, virutas, polvo de filtros de aire y de desbarbadores, lodos, etc. 4) la proximidad de los resultados en relacion con el limite mdximo del 2 % en peso de materiales

extranos.

El proceso de determinacién de las frecuencias de control debe documentarse como parte del sistema de

gestion de la calidad v estar disponible para ser auditado.
ABENOR




CHATARRA DE HIERRO y ACERO

ESPECIFICACIONES Y

AUTOCONTROLES

Criterios aplicables a la chatara de hierro y acero

Criterios

Requiritos de autocontrol

1.3. La chatarra no contendrd demasiado oxido de hierro en ninguna forma, excepto las cantidades que
suelen aparecer 2 causa del almacenamiento al aire libre, en condiciones atmosféricas normales, de
chatarra preparada

|.4. La chatarra estard exenta de aceites, emulsiones oleosas, ubricantes y grasas visibles, salvo en
cantidades insignificantes que no goteen,

|.5. Radiactividad: No se requiere una accién de respuesta de acuerdo con normas nacionales o
intemacionales en relacion con los procedimientos de control v respuesta aplicables 2 la chatama
radiactiva

Este requisito s entiende sin perjuicio de la lesislacion sobre proteccion sanitaria de los trabaja-
dores y la poblacion adoptada con arreslo al capitulo III del Tratado Euratom, en particular la
Directiva 96/29/Euratom (',

Personal cualificado realizard una inspeccion ocular para comprobar la presencia de dxidos.

Personal cualificado realizard una inspeccin ocular de cada envio, prestando una atencion especial a las
partes donde &5 mis probable que potee aceite

Personal cualificado controlard la radiactividad de cada envio.

Cada envio de chatarra ird acompafiado de un certficado elaborado de acuerdo con normas nacionales
o internacionales sobre procedimientos de control y respuesta en relacion con la chatarra radiactiva. El
certificado podsd incluirse en otra documentacion que acompaie al envio.
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CHATARRA DE HIERRO y ACERO

ESPECIFICACIONES Y

AUTOCONTROLES

Criterins

Requisiter d autocontrol

1.6. L chatara no presentard ninguna de hs caractertcas peliprosas enumeradas en el anexo Il de |
Directva 2008)38/CE. La chatarra cumplird os limites de concentracion stablecidos en la Deci
sion 2000/332/CE (3 y no superard los [mites de concentraion prevstos en el anexo IV de
Realamento (CE) n® §50/2004 (),

Lis propiedades de elementos componentes de as aleaciones de hierro y acero no son pertnentes
3 efectos de exte requisito,

1.7, La chaturra no contendsd recipientes b presion, cerrados o nsuficentemente abietos que
pudieran provocar explosiones en un oo metairgico

Personal cualifcado realizard una inspeccion oculr de cada envio. 5i b ingpeccion oculr hace sogpe-
char d | existencia de caracteiticas pelisrosa, se adoptardn medidas de control suplementaria, por
gemplo L recogida de muestras o la reaizacn de ensayos, seotn convenga

E personal stard formado sobre s caractercticas peliorosas que puedan estar asociadas a b chatama
de hiemo y acero y sobre los componentes o las propiedades que permitan reconocerls

E procedimiento de reconocimiento de materiales peligrosos estard documentado dentro del sitema e
geston de la caldad

Personal cualficado relizard una ingpeccion ocular de cada envio.

AENOR




CHATARRA DE HIERRO y ACERO

ESPECIFICACIONES Y

AUTOCONTROLES

Criterios aplicables a la chatarra de hierro v acero

Criterios

Requisitos de autocontral

1. Residuos uilizados como materia prima en b operacion de recuperacion

1. Solo se utlizaran como materia prima residuos que contengan hierro o acero recuperables

21 No se utlizardn como materia prima residuos pelisrosas, salvo si hay pruebas que demuestren que
se han aplicado los procesos y técmicas especificados en [a seccion 3 del presente anexo pana
eliminar todas has caracteristicas peligrosas.

13 No se utlizaran como materia prima los residuos siguientes

3) limaduras y virutas que contengan fluidos tales como aceite o emulsiones oleosas;

b) cubas o recipientes, con excepeion de aparatos de vehiculos al final de su vida Gl que
contengan o hayan contenido aceite o pinturzs

Persomal cualficado, formado para reconocer residuos que no rednen los criterios 2 que se refiere |2
presente seccion, controlard la admision de todos los residuos recibidos (mediante inspeccian ocular) y

la documentacion que los acompare
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CHATARRA DE HIERRO y ACERO ESPECIFICACIONES ¥

AUTOCONTROLES

Criterios aplicables a la chatarra de hierro v acero

Criterios Requizitos de autocontrol

3. Procedimientos y tecnicas de tratamiento

3.1. La chatarra de hierro o acero se habrd separado en origen o durante la recogida y se habrd
mantenido apartada o, si no, los residuos utilizados como materia prima se habrin sometido a
un tratamiento para separar la chatarra de hierro v acero de los componentes no metdlicos v no
férreos.

3.2 Se habrin realizado completamente todos los tratamientos mecdnicos (corte, cizallamiento, tritu-
racion o granulacion; clasificacion, separacion, limpieza, descontaminacion, vaciado) necesarios
para preparar la chatarra para su uso directo final como materia prima en acerias v fundiciones

3.3. En el caso de los residuos que contengan componentes peligrosos, se aplicardn los requisitos
especificos siguientes:

a) Los materiales utilizados como materias primas procedentes de residuos de aparatos eléctricos o
electronicos o de vehiculos al final de su vida dtil s habrdn sometido a todos los tratamientos
exigidos por el articulo 6 de la Directiva 2002/96/CE del Parlamento Europeo v del Consejo (*)
y por ¢l articulo 6 de la Directiva 2000/53/CE del Parlamento Europeo y del Consejo ().

b) Los clorofluorocarburos presentes en aparatos desechados se habrin capturado en un proceso
aprobado por las autoridades competentes.

¢} Los cables se habrin pelado o triturado. 5i un cable contiene revestimientos orgdnicos (plisti-
cos), estos se habrdn eliminado de acuerdo con las mejores técnicas disponibles.

d) Las cubas o recipientes se habrdn vaciado y limpiado.

e) Las sustancias peligrosas presentes en los residuos que no se hayan mencionado en la letra ) se
habrin eliminado eficientemente por un proceso aprobado por | autoridad competente.




CHATARRA DE ALUMINIO

ESPECIFICACIONES Y

ANEXO I

AUTOCONTROLES

Criterios aplicables a la chatarra de aluminio

Criterios

Requisitos de autocontrol

1. Calidad de la chatarra

1.1. La chatarra se clasificard segin una especificacion del cliente, una especificacion del sector o una
norma para su uso directo en la produccién de sustancias u objetos metilicos mediante refinado o
refundicién.

1.2, La cantidad total de materiales extrafios serd = 5 % en peso, o €l metal recuperable serda = 90 %.

Materiales extrafios son:

1) Metales distintos del aluminio y las aleaciones de aluminio.

2) Materiales no metdlicos como tierra, polvo, materiales de aislamiento y vidrio.

3) Materiales no metilicos combustibles como caucho, plisticos, tejidos, madera y otras sustancias
quimicas u orgdnicas.

4) Piezas de mayores dimensiones (tamafio de ladrillo) que no sean conductores de electricidad,
como neumiticos o tuberias rellenas de cemento, madera u hormigdén

5) Desechos procedentes de la fusidn de aluminio y aleaciones de aluminio y de operaciones de

calentado, acondicionamiento de superficies (incluido el desbarbado), trituracién, aserrado,
soldadura y oxicortado, como escorias, granzas, espumas, polvo de filtros de aire y de desbar-
badores, lodes, etc.

1.3. La chatarra no contendrd PVC en forma de revestimientos, pinturas ni plisticos

Personal cualificado se encargard de clasificar cada envio.

El productor de la chatarra de aluminio comprobara la conformidad mediante el control de la cantidad
de materiales extrafios o la determinacion del metal recuperable.

Personal cualificado realizard una inspeccion ocular de cada enwvio.

Con la debida frecuencia (como minimo cada seis meses), se analizarin muestras representativas de cada
categoria de chatarra de aluminio para calcular la cantidad total de materiales extrafios o el metal
recuperable.

Las muestras representativas se obtendran de acuerdo con los procedimientos de muestreo descritos en
la norma EN 13920 ('}

El peso total de materiales extrafios se calculard tras haber separado, manualmente o por otros medios
de separacion (magnético, basandose en la diferencia de densidad, etc) los objetos y particulas metalicos
de aluminio de los objetos y particulas que constituyan materiales extrafios.

El metal recuperable se calculara de acuerde con el procedimiento siguiente:

1} Determinacion de la masa (m,) tras eliminacion y determinacion de la humedad (de acuerdo con el
punto 7.1 de la norma EN 13920-1:2002).

2) Eliminacion y determinacion del hierro libre (de acuerdo con el punto 7.2 de la norma EN 13920-
1:2002).

3) Determinacion de la masa del metal tras fusion y solidificacién (m,), segiin el procedimiento de
determinacion del metal recuperable con arreglo al punto 7.3 de la norma EN 13920-1:2002

4) Cilculo del metal recuperable sm» [%] = (m,/m,) = 100.

Las frecuencias adecuadas de analisis de muestras representativas se establecerdn teniendo en cuenta los
factores siguientes:

1) la variabilidad prevista (por ejemplo, sobre la base de resultados histéricos);

2) el riesgo inherente de variabilidad de la calidad de los residuos utilizados como materia prima en la
operacién de recuperacion y de los resultados del proceso de tratamiento;

3) la precision inherente del método de control; y

4) la proximidad de los resultados en relacion con los limites establecidos para la cantidad total de

materiales extrafios o metal recuperable

Personal cualificado realizara una inspeccion ocular de cada envio



CHATARRA DE ALUMINIO

ESPECIFICACIONES Y
AUTOCONTROLES

Critarios

Requizitos dz autocontrol

1.4 La chatarra estard exenta de aceites, emulsiones oleosas, lubricantes y grasas visibles, salvo en
cantidades insignificantes que no goteen.

1.5. Radiactividad: No se requiere una accion de respuesta de acuerdo con normas nacionales o
internacionales en relacion con los procedimientos de control y respuesta aplicables a la chatarra
radiactiva.

Este requisito se entiende sin perjuicio de la legislacion sobre proteccion sanitaria de los trabaja-
dores y la poblacion adoptada con arreglo al capitulo Il del Tratado Euratom, en particular la
Directiva 96/29/Euratom del Consejo 7).

1.6. La chatarra no presentard ninguna de las caracteristicas peligrosas enumeradas en el anexo [ll de la
Directiva 2008/98/CE. La chatamra cumplird los limites de concentracion establecidos en la Deci-
sion 2000/532/CE de la Comision () y no superard los limites de concentracion previstos en el
anexo [V del Reglamento (CE) n® 850/2004 (1)

Las propiedades de elementos componentes de las aleaciones de aluminio no son pertinentes a
efectos de este requisito.

1.7. La chatarra no contendrd recipientes bajo presion, cerrados o insuficientemente abiertos que
pudieran provocar explosiones en un horno metalirgico.

Personal cualificado realizard una inspeccion ocular de cada envio, prestando una atencién especial a las
partes donds es mds probable que gotee aceite.

Personal cualificado controlard la radiactividad de cada envio. Cada envio de chatarra ird acompariado
de un certificado elaborado de acuerdo con normas nacionales o internacionales sobre procedimientos
de control y respuesta en relacién con la chatarra radiactiva. El certificado podrd incluirse en otra
documentacion que acomparie al envio.

Personal cualificado examinard cada envio por inspeccion ocular. 5i la inspeccion ocular hace sospechar
de la existencia de caracteristicas peligrosas, se adoptardn medidas de control suplementarias, por
giemplo la recogida de muestras o la realizacion de ensayos, segin convenga

El personal estard formado sobre las caracteristicas peligrosas que puedan estar asociadas a la chatarra
de aluminio y sobre los componentes o las propiedades que permitan reconocerlas.

El procedimiento de reconocimiento de materiales peligrosos estard documentado dentro del sistema de
gestion de la calidad.

Personal cualificado examinard cada envio por inspeccion ocular.
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CHATARRA DE ALUMINIO

ESPECIFICACIONES Y
AUTOCONTROLES

Critarios

Requiitos de autocontol

1. Residuos utilizados como materia prima en la operacion de recuperacion

11 Solo se utiizardn como materia prima residuos que contengan aluminio o aleaciones de aluminio
recuperables

1.2 No se utlizardn como materia prima residuos peligrosos, salvo si hay pruebas que demuestren que
s han aplicado los procesos y técnicas especificados en la seccion 3 del presente anexo para
eliminar todas |as caracteriticas peligrosas.

13. No se utilizarin como materia prima los residuos siguientes:
a) limaduras y virutas que contengan fluidos tales como aceite o emulsiones oleosas;

b} cubas o recipientes, con excepcion de aparatos de vehiculos al final de su vida il que
contengan o hayan contenido aceite o pinturas.

Personal cualificado, formado para reconocer residuos que no reinen los criterios a que se refiere la
presente seccion, controlard la admision de todos los residuos recibidos (mediante inspeccion ocular) y
la documentacion que los acompade.
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CHATARRA DE ALUMINIO

ESPECIFICACIONES Y
AUTOCONTROLES

Criterins

Requiitos de autocontol

Procedimientos v técnicas de tratamiento

33

. La chatarra de aluminio se habri separado en origen o durante la recogida v se habrd mantenido

apartada o, si no, los residuos utilizados como materia prima se habrin sometido a un tratamiento
para separar la chatarra de aluminio de los componentes no metilicos v de los componentes de
metal distinto del aluminio.

. Se habrdn realizado completamente todos los tratamientos mecdnicos (corte, cizallamiento, tritu-

racion o granulacién; clasificacion, separacion, limpieza, descontaminacion, vaciado) necesarios
para preparar la chatarra para su uso directo final como materia prima

En el caso de los residuos que contengan componentes peligrosos, se aplicardn los requisitos
especificos siguientes:

1) Los materiales utilizados como materias primas procedentes de residuos de aparatos eléctricos o
electronicos o de vehiculos al final de su vida dtil se habrdn sometido a todos los tratamientos
exigidos por el articulo 6 de la Directiva 2002(96/CE del Parlamento Europeo y del Consejo ()
y por el articulo 6 de la Directiva 2000/53/CE del Parlamento Europeo y del Consejo (5).

b} Los clorofluorocarburos presentes en aparatos desechados se habrin capturado en un proceso
aprobado por las autoridades competentes.

¢) Los cables se habrin pelado o triturado. 5i un cable contiene revestimientos orgdnicos (plds-
ticos), estos se habrin eliminado de acuerdo con las mejores técnicas disponibles.

d) Las cubas o recipientes se habrdn vaciado y limpiado.

¢) Las sustancias peligrosas presentes en los residuos que no se hayan mencionado en la letra a) se
habrdn eliminado eficientemente por un proceso aprobado por la autoridad competente.
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TIPOLOGIA DE RESIDUQS

EN LA UNION EUROPEA, HASTA EL MOMENTO, SE HAN DESARROLLADO
REGLAMENTOS PARA:

1. CHATARRA

2. VIDRIO RECUPERADO

3. COBRE




VIDRIO RECUPERADO

REGLAMENTO (UE) N° 1179/2012 DE LA COMISION
de 10 de diciembre de 2012

por el que se establecen criterios para determinar cuando el vidrio recuperado deja de ser residuo
con arreglo a la Directiva 2008/98/CE del Parlamento Europeo y del Consejo

Los criterios para determinar [cudndo el vidrio recuperado
deja de ser residuo deben garantizar que el vidrio resul-
tante de una operacion de valorizacion (recuperacion)
cumpla los requisitos técnicos del sector de la produccion
de vidrio, asi como la legislacion y las normas vigentes
aplicables a los productos, y no dé lugar a impactos
globales negativos para el medio ambiente o la salud
humana. En informes del Centro Comun de Investigacion
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VIDRIO RECUPERADO

A efectos del presente Reglamento, seran aplicables las defini-
ciones contenidas en la Directiva 2008/98/CL.

Ademds, se entenderd por:

1) «vidrio recuperado», el vidrio generado mediante la valoriza-
cion (recuperacion) de residuos de vidrio;

2) «poseedor», la persona fisica o juridica que posee vidrio re-
cuperado;

DEFINICIONES:

3) «productor, el poseedor que transfiere vidrio recuperado a
otro poseedor por primera vez como vidrio recuperado que
ha dejado de ser residuo:;

1.- PRODUCTOR
2.- PERSONAL CUALIFICADO

4) «mportador», la persona fisica o juridica establecida en la
Unién que introduce en el territorio aduanero de la Union
vidrio recuperado que ha dejado de ser residuo;

5) «personal cualificado», el personal cualificado por su expe-
riencia o formacion para controlar y evaluar las propiedades
del vidrio recuperado;

6) «inspeccién ocular», la inspeccion de todas las partes de un
envio de vidrio recuperado utilizando los sentidos humanos
o cualquier equipo no especializado;

|
—

«envio», el lote de vidrio recuperado que un productor des-
tina a otro poseedor y que puede estar contenido en una o
varias unidades de transporte, por ejemplo contenedores.
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VIDRIO RECUPERADO

Articulo 3
Criterios aplicables al vidrio recuperado

El vidrio recuperado dejara de ser residuo cuando, una vez
transferido del productor a otro poseedor, cumpla todas las
condiciones siguientes:

EXIGENCIAS 1) el vidrio recuperado resultante de la operacion de valoriza-
TECNICAS: cion cumple los criterios establecidos en la seccion 1 del
' anexo I;
ESPECIFICACIONES +
AUTOCONTROLES | 2) los residuos utilizados como materia prima en la operacion

de valorizacion cumplen los criterios establecidos en la sec-
cion 2 del anexo [;

i
e

los residuos utilizados como materia prima en la operacion
de wvalorizacion se han tratado de conformidad con los cri-
terios establecidos en la seccion 3 del anexo I:

4) el productor ha satisfecho los criterios establecidos en los
NMILDIAGN N <— 5 ticulos 4 v 5:

5) el vidrio recuperado se destina a la produccion de sustancias
u objetos de vidrio en procesos de refundicion.




VIDRIO RECUPERADO

Articulo 5

i i4 ASEGURAR
Sistema de gestion 5- SISTEMA DE
1. El productor aplicarda un sistema de gestiéon apto para GESTION CUMPLIMIENTO EN
demostrar el cumplimiento de los criterios indicados en el ar- EL TIEMPO

ticulo 3.

2. El sistema de gestion constard de una serie de procedi-
mientos documentados en relacion con cada uno de los aspec-

tos siguientes: e) registro de los resultados de los controles realizados con
arreglo a las letras a) a c);

a) control de la calidad del vidrio recuperado resultante de la
operacion de valorizacién como se establece en la seccion 1
del anexo 1 (muestreo y anadlisis incluidos);

f) revision y perfeccionamiento del sistema de gestion;
g) formacion del personal.

b) control de la admision de los residuos utilizados como ma- | 3. [l sistema de gestion prescribird asimismo los requisitos
teria prima en la operacién de valorizacién como se esta- especificos sobre control establecidos en el anexo [ respecto a
. cada criterio.
blece en la seccion 2 del anexo I;

¢) supervision del proceso y las técnicas de tratamiento descri-
tas en la seccion 3 del anexo [;

d) observaciones de los clientes sobre el cumplimiento de los
requisitos de calidad del vidrio recuperado;
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VIDRIO RECUPERADO

1- ESPECIFICACIONES
Y AUTOCONTROLES

ANEXO [

Criterios aplicables al vidrio recuperado

Criterios

Requisitos de autocontrol

Seccion 1.

Calidad del vidrio recuperado resultante de la operacion de valorizacion

1.1.

El vidrio recuperado se clasificard segiin una especificacion del cliente, una especificacién
del sector o una norma para su uso directo en la produccién de sustancias u objetos de
vidrio mediante refundicién en instalaciones de produccién de vidrio.

El cumplimiento de la especificacién correspondiente por parte de cada envio serd verificado por personal
cualificado.

. La cantidad total de componentes distintos del vidrio serd la siguiente:

— Metales férreos = 30 ppmy;
— Metales no férreos: = 60 ppm;
— Materias inorgdnicas no metdlicas distintas del vidrio:
< 100 ppm en caso de vidrio recuperado de > 1 mm;
< 1 500 ppm en caso de vidrio recuperado de = 1 mm;
— Materias orginicas: =

2000 ppm.

Ejemplos de materias inorgdnicas no metdlicas distintas del vidrio: cerdmica, piedra,
porcelana o vitrocerdmica.

Ejemplos de materias organicas: papel, caucho, plistico, tejidos o madera.

Cada envio serd objeto de una inspeccidn ocular per personal cualificade.

Con la frecuencia adecuada (sujeta a revisidn si se introducen cambios importantes en el proceso operativo) se
analizardn por gravimetria muestras representativas de vidrio recuperado para calcular la cantidad total de
componentes distintos del vidrio. El contenido de componentes distintos del vidrio se calculard por pesada
tras haber separado los materiales manualmente o por medios mecdnicos (segiin convenga) con una inspeccién
ocular cuidadosa

Las frecuencias adecuadas de control por muestreo se establecerdn teniendo en cuenta los factores siguientes:

la variabilidad prevista (por ejemplo, sobre la base de resultados histéricos),

el desgo inherente de variabilidad de la calidad de los residuos de vidrio utilizades como materia prima en la
operacién de valorizacién v en cualquier transformacién posterior; es probable que el vidrio recuperado
PrECONIUMO CON una composicion muy previsible requiera un control menos frecuente; el vidrio recuperado
obtenido por recogida de varios materiales distintos puede exigir un contrel mds frecuente,

la precisién inherente del método de control,

la proximidad de los resultados a los limites antes indicades para el contenide de componentes distintos del
vidrio.

El proceso de determinacién de las frecuencias de control debe documentarse como parte del sistema de gestién y
estar disponible para ser auditado.




VIDRIO RECUPERADO

ESPECIFICACIONES Y
AUTOCONTROLES

Criterios aplicables al vidrio recuperado

Criterios Requisitos de autocontrol

Seccion 1, Calidad del vidrio recuperado resultante de | operacion de valorizacion

1.3 H vidro recuperado no presentard ninguna de las caracterticas peliorosas enumeradas | Cada envio serd objeto de una inspeccion ocular por personal cualficado, Si la inspeccion ocular hace sospechar
en ¢l anexo [ de b Directva 2008)98|CE. El vidrio recuperado cumplir los limites de | de la existencia de caractersticas peliosas, se adoptardn medidas de control suplementarias, por ejemplo [a
concentracion establecidos en  Decision 2000(332)CE de a Comision () y no superard | recogida de muestras y la realizacion de ensayos, seatin convenga
los mites de concentracion previstos en el anexo IV el Reslamento (CE] n° 830/2004

el Pt uope y  Conceo ) El personal ecibi formacian sobre a5 caracteritcas peigrosas que puedan estar asociadas al vidio recuperado y
sobre los componentes o las propiedades que permitan reconocerias

El procedimiento de reconocimiento de materals peliprosos estard documentado dentro del sstema de gestion.
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VIDRIO RECU PERADO ESPECIFICACIONES Y

AUTOCONTROLES

[ gitariaz Requisitos de autocontrol

Yeccion 2. Residuos utilizades como materia prima en la operacion de valorizacion

21. Solo se utilizardn como materia prima residuos procedentes de la recogida de vidrio para | Se controlard la admision de todos los residuos con vidrio recibidos (mediante inspeccion ocular) y la documen-
envases valorizable, vidrio plano o cristaleria de mesa sin plomo. Lo residuos de vidrio | tacién que los acompaie a cargo de personal cualificado, formado para reconocer residuos con vidrio que no
recogidos pueden contener accidentalmente pequerias cantidades de otros tipos de vidrio. | redinan los criterios a que se refiere la presente seccién.

[
[

. No se utilizardn como materia prima residuos que contengan vidrio procedentes de
residuos solidos urbanos mixtos ni residuos sanitarios.

(=]
-t

. No se utilizardn como materia prima residuos peligrosos.

Seccion 3. Procedimientos y tecnicas de tratamiento

3.1. Los residuos que contengan vidrio se habrdn recogido, separado y tratado, y a partir de
gse momento se mantendrdn separados permanentemente de cualguier otro residuo.

3.2 Se habrin realizado todos los tratamientos (trituracion, clasificacin, separacion, limpie-
7a, efc) necesarios para preparar los cascos y desechos de vidrio para su uso directo
(mediante refundicion) en la produccidn de sustancias u objetos de vidrio.
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TIPOLOGIA DE RESIDUQS

EN LA UNION EUROPEA, HASTA EL MOMENTO, SE HAN DESARROLLADO
REGLAMENTOS PARA:

1. CHATARRA
2. VIDRIO RECUPERADO

3. COBRE




CHATARRA DE COBRE

REGLAMENTO (UE) N° 715/2013 DE LA COMISION
de 25 de julio de 2013

por el que se establecen criterios para determinar cuando la chatarra de cobre deja de ser residuo
con arreglo a la Directiva 2008/98/CE del Parlamento Europeo y del Consejo

1) «hatarra de cobre», la chatarra compuesta principalmente
por |cobre y aleaciones de cobre;
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CHATARRA DE COBRE

EXIGENCIAS
TECNICAS:
ESPECIFICACIONES +
AUTOCONTROLES

SISTEMA DE GESTION
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CHATARRA DE COBRE

ESPECIFICACIONES Y

AUTOCONTROLES

ANEXO |

Criterios aplicables a

la chatarra de cobre

Crieros

Requisitos de autocontrol

Seccion 1. Calidad de la chatarra de cobre resultante d

e la operacién de valorizacién

1.1. La chatarra se clasificard segtin una especificacion del
cliente, una especificacién del sector o una norma
para su uso directo en la produccion de sustancias u
objetos metilicos en fundiciones, refinerias, refundicio-
nes u otros productores de metales.

Cada envio serd clasificado por perseonal cualificado.

1.2. La cantidad total de materiales extrafios serd < 2 % en
peso.

Materiales extrafios son:

— metales distintos del cobre y las aleaciones de co-
bre,
— materiales no metalicos como tierra, polvo, mate-

riales de aislamiento v vidrio,

— materiales no metalicos combustibles como cau-
cho, plasticos, tejidos, madera y otras sustancias
quimicas u organicas,

— escorias, granzas, espumas, polvo de filtros de aire
v de desbarbadores, lodos.

Cada envio serd objeto de una inspeccion ocular por per-
sonal cualificado.

Con la debida frecuencia (como minimo cada seis meses),
se analizardn muestras representativas de cada categoria de
chatarra de cobre para calcular la cantidad total de mate-
riales extrafios. La cantidad total de materiales extrafios se
caleulard por pesada tras haber separado, manualmente o
por otros medios de separacion (magnéticos, basados en la
densidad, etc.) los objetos y particulas metilicos de cobre/
aleaciones de cobre de los objetos y particulas que cons-
tituyan materiales extrafios.

Las frecuencias adecuadas de andlisis de muestras represen-
tativas se establecerin teniendo en cuenta los factores si-
guientes:

— la variabilidad prevista (por ejemplo, sobre la base de
resultados historicos),

— el riesgo inherente de variabilidad de la calidad de los
residuos utilizados como materia prima en la operacion
de valorizacién y de los resultados del proceso de tra-
tamiento,

— la precisién inherente del método de control, ¥

— la proximidad de los resultados a los limites estableci-
dos para la cantidad total de materiales extrafios.

El proceso de determinacion de las frecuencias de control
debe documentarse como parte del sistema de gestion y
estar disponible para ser auditado.




CHATARRA DE COBRE

ESPECIFICACIONES Y
AUTOCONTROLES Criterios

1.3.

Requisitos de autocontrol

La chatarra no contendrd demasiado oxido metilico
en ninguna forma, excepto las cantidades que suelen
aparecer a causa del almacenamiento al aire libre, en
condiciones atmosféricas normales, de chatarra prepa-
rada.

Cada envio sera objeto de una inspeccion ocular por per-
sonal cualificado.

1.4,

La chatarra estara exenta de aceites, emulsiones oleo-
sas, lubricantes y grasas visibles, salvo en cantidades
insignificantes que no goteen.

Cada envio sera objeto de una inspeccion ocular por per-
sonal cualificado, que prestard una atencion especial a las
partes donde es mds probable que gotee aceite.

1.5.

No se requiere una accién de respuesta de acuerdo
con normas nacionales o internacionales en relacion
con los procedimientos de control y respuesta aplica-
bles a la chatarra radiactiva.

Este requisito se entiende sin perjuicio de la legislacion
sobre proteccion sanitaria de los trabajadores vy la
poblacién adoptada con arreglo al capitulo III
del Tratado Euratom, en particular la Directiva
96/29/Euratom del Consejo (!).

La radiactividad de cada envio serd objeto de control por
personal cualificado. Cada envio de chatarra ird acompa-
fado de un certificado elaborado de acuerdo con normas
nacionales o internacionales sobre procedimientos de con-
trol y respuesta en relacién con la chatarra radiactiva. El
certificado podla incluirse en otra documentacién que
acompafie al envio.
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CHATARRA DE COBRE

ESPECIFICACIONES Y

AUTOCONTROLES

Criterios

Requisitos de autocontrol

1.6. La chatarra no presentara ninguna de las caracteristicas
peligrosas enumeradas en el anexo III de la Directiva
2008/98/CE del Parlamento Europeo y del Consejo. La
chatarra cumplird los limites de concentracion estable-
cidos en la Decision 2000/532/CE de la Comision ()
y no superara los limites de concentracion previstos
en el anexo IV del Reglamento (CE) n® 850/2004 del
Parlamento Europeo y del Consejo (%).

Las propiedades de los metales de aleacion presentes
en las aleaciones de cobre no son pertinentes a efectos
de este requisito.

Cada envio serd objeto de una inspeccién ocular por per-
sonal cualificado. Si la inspeccion ocular hace sospechar de
la existencia de caracteristicas peligrosas, se adoptaran me-
didas de control suplementarias, por ejemp]o la recogida de
muestras y la realizaciéon de ensayos, seglin convenga. El
personal recibiré formacion sobre las caracteristicas peligro-
sas que puedan estar asociadas a la chatarra de cobre y
sobre los componentes o las propiedades que permitan
reconocerlas. El procedimiento de reconocimiento de ma-
teriales peligrosos estard documentado dentro del sistema
de gestion.

1.7. La chatarra no contendra recipientes bajo presic'm. ce-
rrados o insuficientemente abiertos que pudieran pro-
vocar explosiones en un horno metaltrgico.

Cada envio serd objeto de una inspeccién ocular por per-
sonal cualificado.

1.8. La chatarra no contendra PVC en forma de revesti-
mientos, pinturas ni pldsticos residuales.

Cada envio serd objeto de una inspeccién ocular por per-

sonal cualificado.
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CHATARRA DE COBRE

ESPECIFICACIONES Y
AUTOCONTROLES

Seccién 2. Residuos utilizados como materia prima en la operaciéon de valorizaciéon

-
I

[
d

2.1.

Solo se utilizardn como materia prima residuos que
contengan cobre o aleaciones de cobre valorizables.

.2. No se utilizardn como materia prima residuos peligro-

sos, salvo si hay pruebas que demuestren que se han
aplicado los procesos y técnicas especificados en la
seccion sobre los criterios relativos a los «Procedimien-
tos y técnicas de tratamiento» para eliminar todas las
caracteristicas peligrosas.

. No se utilizaran como materia prima los residuos si-

guientes:

— limaduras y virutas que contengan fluidos, tales
como aceite o emulsiones oleosas,

— cubas o recipientes, con excepcion de aparatos de
vehiculos al final de su vida util, que contengan o
hayan contenido aceite o pinturas.

Se controlara la admision de todos los residuos con vidrio
recibidos (mediante inspeccion ocular) y la documentacion
que los acompaiie a cargo de personal cualificado, formado
para reconocer residuos que no retinan los criterios a que
se refiere la presente seccion.
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CHATARRA DE COBRE

ESPECIFICACIONES Y
AUTOCONTROLES

Criterios

Requisitos de autocontrol

Seccién 3. Procedimientos y técnicas de tratamiento

3.1. La chatarra de cobre se habrd separado en origen o

[ )

hard

E-J

o
.

durante la recogida o, si no, los residuos utilizados
como materia prima se habrdn sometido a un trata-
miento para separar la chatarra de cobre de los com-
ponentes no metalicos y de los componentes de metal
distinto del cobre. La chatarra de cobre resultante de
esas operaciones se mantendrd apartada de cualquier
otro residuo.

Se habrin realizado completamente todos los trata-
mientos mecanicos (corte, cizallamiento, trituracion
o granulacién; clasificacion, separacion, limpieza, des-
contaminacién, vaciado) necesarios para preparar la
chatarra para su uso directo final como materia prima.

En el caso de los residuos que contengan componen-
tes peligrosos, se aplicardn los requisitos especificos
siguientes:

— Los materiales utilizados como materias primas
procedentes de residuos de aparatos eléctricos o
electrénicos o de vehiculos al final de su vida
atil se habran sometido a todos los tratamientos
exigidos por el articulo 6 de la Directiva
2002/96/CE del Parlamento Europeo y del Conse-
jo(*) y por el articulo 6 de la Directiva
2000/53/CE del Parlamento Europeo y del Conse-
jo ().




CHATARRA DE COBRE

ESPECIFICACIONES Y
AUTOCONTROLES

Criterios

Requisitos de autocontrol

— Los clorofluorocarburos presentes en aparatos de-
sechados se habran capturado en un proceso apro-
bado por las autoridades competentes.

— Los cables se habran pelado o triturado. Si un
cable contiene revestimientos orgdnicos (plasticos),
estos se habran eliminado de acuerdo con las me-
jores técnicas disponibles.

— Las cubas o recipientes se habran vaciado y lim-
piado.

— Las sustancias peligrosas presentes en los residuos
que no se hayan mencionado en el punto 1 se
habrin eliminado eficientemente mediante un pro-
ceso aprobado por la autoridad competente.

) DO L 159 de 29.6.1996, p. 1.
) DO L 226 de 6.9.2000, p. 3.
’) DO L 158 de 30.4.2004, p. 7.
) DO L 37 de 13.2.2003, p. 24.
) DO L 269 de 21.10.2000, p. 34.
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La Norma UNE-EN IS0 14001:2004. Aplicacion de requisitos

Fases del Sistema de Gestion Ambiental

PLANIFICAR Ciclo de DEMING
HACER

Politiga ambiental

* VERIFICAR i
erificacion
* ACTUAR
Implementacion y
Revision por la Operacion
-Ua Direccion
™
MC\O Desempefio ambiental

Principios de Gestion Ambiental A.E NOR



UNE-EN 150 14001.2004 vs EXIGENCIAS REGLAMENTOS

la organizacion debe
establecer y mantener al

la organizacion debe identificar aquellas
dia procedimientos operaciones y actividades que estan asociadas con
documentados para los aspectos medioambientales significativos
controlar y medir de identificados, conforme a su politica, objetivos y
forma  regular las metas.
caracteristicas clave de
Sus___operaciones Y ESPECIFICACIONES
actividades que pueden TECNICAS
tener un  impacto - .
significativo en el medio Politiga ambiental
ambiente.

2.- Verificacion

AUTOCONTROLES

1.- Implementacion y
Operacion

Revision por la
Direccion

Desempeno ambienTAE NOR



CERTIFICACION DE CONFORMIDAD

AENOR



CERTIFICACION DE CONFORMIDAD

ORGANISMO DE
EVALUACION

5. Un organismo de evaluaciéon de la conformidad como se
define en el Reglamento (CE) n® 765/2008 del Parlamento
Europeo y del Consejo, de 9 de julio de 2008, por el que se
establecen los requisitos de acreditacidn y vigilancia del mercado
relativos a la comercializacion de los productos ('), que haya
obtenido una acreditacion con arreglo a ese Reglamento, o QUIEN PUEDE
REALIZAR LAS
AUDITORIAS PARA

COMPROBACION

cualquier otro verificador medioambiental, como se define en el
articulo 2, apartado 20, letra b), del Reglamento (CE) n°
1221/2009 del Parlamento Europeo y del Consejo, de 25 de
noviembre de 2009, relativo a la participacion voluntaria de
organizaciones en un sistema comunitario de gestion y auditoria
medioambientales (EMAS) (?), verificard si el sistema de gestion
de la calidad cumple los requisitos del presente articulo. La
verificacion se llevara a cabo cada tres afos.

6. Ll importador exigira a sus proveedores que apliquen un
sistema de gestion de la calidad que cumpla los requisitos esta-
blecidos en los apartados 1, 2 y 3 del presente articulo y haya
sido verificado por un verificador externo independiente.

AENOR




CERTIFICACION DE CONFORMIDAD

4. Un organismo de evaluacion de la conformidad, como se
define en el Reglamento (CE) n® 765/2008 del Parlamento
Europeo y del Consejo ('), que haya obtenido una acreditacion
con arreglo a ese Reglamento, o un verificador medioambiental,
como se define en el articulo 2, apartado 20, letra b), del
Reglamento (CE) n® 1221/2009 del Parlamento Europeo y del
Consejo (3), que esté acreditado o autorizado con arreglo a ese
Reglamento, verificard si el sistema de gestion cumple los re-
quisitos del presente articulo. La verificacion se llevara a cabo
cada tres afios. Solo se considerard que un verificador tiene la
experiencia especifica suficiente para realizar la verificacion a
que se refiere el presente Reglamento si su ambito de acredita-
cion o autorizacion, determinado con arreglo a los codigos
NACE especificados en el Reglamento (CE) n® 1893/2006 del
Parlamento Europeo y del Consejo (°), corresponde a lo siguien-
te:

— * Codigo NACE 38 (Recogida, tratamiento y eliminacion de
residuos:; valorizacion), o

— * Codigo NACE 23.1 (Fabricacion de vidrio y productos de
vidrio).

AENOR




CERTIFICACION DE CONFORMIDAD. PROCESO DE AUDITORIA

“Proceso sistematico, independiente y documentado para obtener
evidencias de la auditoria y evaluarlas de manera objetiva con el fin
de determinar la extension en que se cumplen los criterios de
auditoria”

HALLAZGOS I

S AENOR



OTROS RESIDUOS

Proximo residuo.... PAPEL
RECUPERADO

AENOR



Certificado de Conformidad de
Reglamento (UE) N° 3332011

VR333/0007/2012

AENOR, Asociacion Espaniola de Normalizacion y Certificacion, certifica que

LAJO Y RODRIGUEZ, S.A. (LYRSA)

tiene implantado un sistema de gestion de la calidad
incluyendo los requisitos especificos

que cumple los requisitos del Reglamento Europeo N° 333/2011
sobre control establecidos en dicho Reglamento

para las actividades de:

Tratamiento y recuperacion mediante fragmentacion del bote de hierro

y/o acero.

queserealizanen:  CR MALAGA, KM 6,5
41500 - ALCALA DE GUADAIRA
(SEVILLA)

PI LAS ACACIAS, CL DUERO, 17
28840 - MEJORADA DEL CAMPO
(MADRID)

PIASPARRENA - CLDEIDA,2
01250 - SAN ROMAN DE SAN MILLAN
(ALAVA]

Fecha de emision: ~ 2012/10/30

AE NOR Asociacion Espaiiola de Génova;6-28004 Madrid. Espana
Normalizacién y Certificacion Tel. 902 102 201 — www.aenor.es

AENOR



Certificado de Conformidad
Reglamento (UE) N° 1179/2012

'VR1179/0002/2013

AENOR, Asociacion Espanola de Normalizacion y Certificacian, certifica que

FCC AMBITO, S.A.

tiene implantado un sistema de gestion de la calidad que cumple los requisitos del Reglamento Europeo N° 1179/2012
incluyendo los requisitos especificos sobre control establecidos en dicho Reglamento

para las actividades de:  Recuperacién de residuos de vidrio

queserealizanen:  PLANTA CADRETE:
CM SOBRANTE, S/N. 50420 - CADRETE
(ZARAGOZA)

PLANTA MUEL:

PI EL PITARCO I, PARCELA 1. 50450 -
MUEL (ZARAGOZA)

Fecha de emision: ~ 2013/12/03

AE NOR Asociacion Espaiiola de GENovVa; 6-28004 Madrid. Espaiia
Normalizacion y Certificacion Tel. 902 102 201 - www.aenor.es

AENOR



MUCHAS GRACIAS

JOSE MAGRO GONZALEZ
GERENTE DE MEDIO AMBIENTE

jmagro@saenor.es

AENOR



